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INTRALOGISTIK

Raue Umgebung, grol3e Teile

Faserlaser sorgt fiir dauerhafte Markierungen von Schwungréidern in einer GieRerei

GrofSe, schwere Schwungrdiider im
rauen Gieflereiumfeld dauerhaft
und verzerrungsfrei mit
Data-Matrix-Codes versehen, so
lautete die Aufgabe. Zum Einsatz
kommt ein Faserlasermarkiersystem,
das unbeindruckt von den Heraus-
forderungen schnell und zuverldssig
seine Aufgabe erfiillt.
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ie in Isselburg bei Borken beheimatete
Isselguss GmbH Giefiereierzeugnis
stellt u. d. Schwungrider fiir namhafte Mo-
torenhersteller her. Eine Anforderung des
Kunden ist es, alle gegossenen Schwungra-
der mit einem Data-Matrix-Code zu mar-
kieren, Herausforderungen fiir die Markier-
technik waren dabei einerseits die Grofle
der Schwungrider von bis zu 500 mm sowie
das hohe Gewicht von bis zu 50 kg. Bauteile
von dieser Grofle und Gewicht sind nicht
leicht zu handeln, was Markierungen er-
schwert. Zum anderen muss der Beschrif-
tungslaser dufierst robust sein, damit er
den rauen Umweltbedingungen in einer
Giefierei jederzeit standhalten kann. Alles
in allem also keine Standardbe-
dingungen, mit denen Isselguss

schliefflich an den Markierungsspezialisten
SIC Marking GmbH herantrat.

Nach einer Begehung vor Ort und Kli-
rung aller technischen Fragen und Details
dauerte es nur zwilf Wochen, bis SIC Mar-
king die Sondermarkieranlage in der Giefle-
rei installieren konnte. Die Realisierung von
Sonderanlagen innerhalb kurzer Zeit ist ei-
ne der Stirken der SIC Marking Group.

Prézise und kontraststark
Data-Matrix-Codes aufbringen

Die Lasermarkiertechnologie wird haupt-
séchlich fiir direkte Markierungen auf Me-
tall- oder Kunststoffteilen eingesetzt, egal
ob es sich um gerade, gewdlbte oder Bogen-
satzmarkierungen handelt. Die Hérte und

Auf
den Punkt
gebracht

Das Lasermarkiersystem i103 L-G von der
SIC Marking GmbH erstellt qualitativ
hochwertige Beschriftungen mit sehr

niedrigen Zykluszeiten und kann bis auf

Gold, Kupfer und einige Messinglegierun-
gen alle Materialien inklusive Stahl,

Aluminium und Titanium-Legie-
rungen sowie Kunststoffe
beschriften.



Oberflachenbeschaffenheit des Materials
spielen dabei keine Rolle, also ideale Vor-
aussetzungen fiir die Schwungréder. In die-
ser Anwendung setzt SIC Marking den La-
seril03 L-G ein, da er prizise und kontrast-
stark alphanummerische Zeichen, Bar- und
Data-Matrix-Codes, Grafiken sowie Logos
schreibt. Wegen der rauen Umgebungsbe-
dingungen ist der leistungsfahige Laser fiir
den Einsatz in der Gieflerei in einer indivi-
duellen Gehdusevorrichtung verbaut.

Besonders effiziente Faserlaser

Die Technologie des Lasers von SIC Mar-
king basiert auf einem leistungsstarken in
einer Laserquelle generierten Laserstrahl,
der verstirkt wird und iiber Spiegel zum
Werkstiick geleitet wird. Die durch den La-
serstrahl {ibermittelte Energie bewirkt im
Fokuspunkt eine Oberflichenverinderung
am Werkstiick in Abhéngigkeit vom Materi-
al. Manche Materialien verdampfen und er-
lauben so eine vertiefte Markierung, andere
verfdrben sich - so auch die Schwungrader.
Das Markierfenster des Lasermarkierers hat
eine Grofie von 100 x 100 mm oder optional
bis 170 x 170 mm.

Der Faserlaser i103L-G besteht aus
einem Galvonometerkopf und einer Cont-
rollereinheit, genannt Fiber Unit, in der
sich die Laserquelle befindet. In der Laser-
quelle wird der Strahl generiert und ver-
stdrkt. Durch das Faserkabel passiert der
Strahl dann den Kollimator, der den Strahl
ausrichtet, bevor er den galvanometrischen
Kopf erreicht, Der Kopf besitzt zwei Spiegel
mit einer Grofie von jeweils ca. 15 X 15 mm,
die an Schrittmotoren befestigt sind und
den Laserstrahl fiir schnelle und prizise
Markierungen umlenken. Schliefflich kon-
zentriert eine Linse den Strahl auf 30 pm.
SIC Marking verwendet fiir seine Lasermar-
kiersysteme einen Ytterbium-dotierten Fa-
serlaser, da er besonders zuverldssig ist und
niedrige Betriebskosten bietet. Die auf Fa-
serlasern basierende Markiertechnik ist die
derzeit effizienteste. Moderne Faserlaser-
markiersysteme sind zudem wartungsarm
und kommen auf etwa 50000 bis 100000
Betriebsstunden. .

Der Laser i103L-G arbeitet in einem
Stand-alone-Modus, der zur Steuerung kei-
nen PC benitigt. Ein PC kann jedoch mit der
einfach zu handhabenden Software SIC La-
ser Advanced verwendet werden, die im Lie-
ferumfang enthalten ist. Mit der Software
ldsst sich eine sogenannte Marlderdatei er-
stellen, die alle Parameter, die fiir die be-
stimmte Markierung notwendig sind, um-
fasst. Diese Parameter sind die Markierge-
schwindigkeit, die Leistung und die Fre-
quenz. Die Markiergeschwindigkeit kann
dabei zwischen 0 und 4000 mm pro Sekunde
varileren. Der Beschriftungslaser ist in zwei
Leistungsvarianten verfiighar, 20 und 50W,
und hat eine Wellenlénge von 1064 nm. Der

dritte Parameter ist die Frequenz, mit der der
Laser gepulst wird. Die Frequenz des Lasers
variiert dabei zwischen 20 bis 200 kHz, je
nach Material des Werkstiicks. Die Software
regelt zudem die Optik des Lasers und bietet
Datenbankfunktionen.

Automatische Bauteilerkennung

Die Schwungrider von Isselguss laufen
nach der Produktion zwecks Markierung
auf ein Rollénband, das eingangsseitig die
Bauteile an die Geh8usevorrichtung anlie-
fert. Dort laufen sie gegen einen Stopper
und bleiben zunichst kurz stehen. Die An-
lage erkennt per Lichtschranke das zu mar-
kierende Bauteil, 6ffnet das Gehiuse,
nimmt das Schwungrad auf und schlief$t
sich wieder, um den Markiervorgang
durchzufiihren. Sollte das Schwungrad
nicht mittig auf dem Rollenband angelie-
fert werden, kénnen die Bauteile manuell
per Handrad zentrisch zueinander auf- und
zufahren werden. Nach dem Markiervor-
gang wird das Schwungrad auf der anderen
Seite wieder ausgefahren und die Anlage
nimmt das néchste Schwungrad auf.

Die schnelle kundenspezifische Sonder-
konstruktion von SIC Marking schafft den
kompletten Vorgang von der Anlieferung
iiber die Markierung und Ausleitung in nur
40 bis 50 Sekunden. Der eigentliche Markie-
rungsvorgang fiir den 28 Zeichen langen
Data-Matrix-Code dauert nur zehn Sekun-
den. Nach der Bauteilmarkierung wird auf
Kundenwunsch der Data-Matrix-Code mit
einem Scanner gegengelesen. Damit wird
sichergestellt, dass die Markierung alle ge-
wiinschten Informationen enthilt und die
Qualitdt einwandfrei ist. Danach wird das
Bauteil auf das Forderband hinter dem La-
sergehduse ausgefahren und schliellich
verpackt.

In 99,9 % aller Félle ist die Markierung wie
gewimscht. In seltenen Fillen befinden sich
auf dem Bauteil jedoch Verunreinigungen
und die Markierung ist aus diesen Griinden
nicht einwandfrei. Ist das so, greift die NIO-
Strategie (Nicht-in-Ordnung-Strategie) der
Anlage. In diesem Fall blinkt eine rote Sig-
nallampe. Daraufhin unterbricht die Ma-
schine den Markiervorgang und der Bedie-
ner muss die Anlage iiber das Touch-Dis-
play steuern. Dann wird das Bauteil nach
dem Ausfahren aus dem Gehéuse per Kran
abgehoben. Nach kurzem Quittieren auf
dem Display lduft die Anlage wieder weiter.

www.sic-marking.de
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